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 )ریال( مبلغ آزمون ردیف

 آزمون های آنالیز

 000/000/4 کوانتومتری پایه فولاد، چدن 1

 000/500/4 کوانتومتری پایه مس، آلومینیوم و روی 2

3 
یا  8mmکوانتومتری پایه فولاد، چدن، مس، آلومینیوم و روی نمونه های خاص )نیازمند فیکسچر یا قطر کمتر از 

 (1mm ضخامت کمتر از 
000/300/5 

 000/600/7 کوانتومتری پایه نیکل، کبالت و تیتانیوم 4

 000/000/10 کوانتومتری پایه نیکل، کبالت و تیتانیوم نمونه های خاص 5

 000/000/11 کوانتومتری پایه منیزیم، قلع و سرب 6

 000/000/11 کوانتومتری پرتابل در محل آزمایشگاه 7

 000/200/2 تعیین استاندارد 8

 000/900/2 مطابقت با استاندارد )با توجه به نتایج آزمونهای شیمیایی، مکانیکی و..( 9

 000/000/11 اندازه گیری کربن 10

 000/000/11 گوگرداندازه گیری  11

 000/000/15  گیری کربن و گوگرداندازه 12

 SEM (WDS) 000/000/10آنالیز یک تا سه عنصر با  13

 SEM (WDS) 000/000/14آنالیز کامل با  14

 000/000/10 تعیین جنس پوشش 15

 000/000/5 تعیین جنس لایه اضافی در پوشش های چند لایه 16

 000/000/17 با آماده سازی )خردایش و تهیه قرص( XRFآنالیز  17

18 ICP 000/000/11 تک عنصری 

19 ICP  000/000/19 عنصر 5تا 

20 ICP  000/000/22 عنصر 10تا 

21 ICP  000/000/24 کامل 

 ریال می باشد. در صورت نیاز به خردایش و آماده سازی نمونه های خاص جداگانه محاسبه میگردد. 000/000/4مبلغ  ICP هزینه آماده سازی تذکر:

 000/000/5 تعیین عدد فریت با آنالیز )هزینه آنالیز جداگانه محاسبه می شود( 22

 آزمون های متالوگرافی

 000/900/12 متالوگرافی  23

 000/000/17 متالوگرافی نمونه های خاص  24

 000/900/10 ماکروگرافی  25

 000/000/8 ماکروگرافی جوش برای هر مقطع 26

 000/000/65 بهمراه آماده سازی آزمون تمیزی فولاد )تعیین ناخالصی( 27

 000/000/39 متالوگرافی غیر مخرب 28

 000/900/7 تعیین متوسط عدد اندازه دانه، عمق لایه دکربوره  29

 000/000/4 تعیین نوع الکترود 30

 000/000/5 به روش پرتابل و فلز پایه تعیین ضخامت پوشش 31

 000/000/9 بررسی با میکروسکوپ نوری )هر ساعت( 32

 000/250 (دقیقهبررسی با میکروسکوپ الکترونی )هر  33

 000/500/5 سیکل عملیات حرارتی، فرآیند تولیدتعیین  34

 000/000/40 همراه با آماده سازی تعیین فرآیند تولید به صورت غیر مخرب 35

 000/000/32 سولفورپرینت+ آماده سازی 36

 000/900/7 پوشش تعیین ضخامت  37
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 000/000/3 تعیین ضخامت لایه اضافی در پوشش های چند لایه 38

 000/000/12 اینچ 2جوش لوله ها تا قطر تعین درز  39

 000/000/14 اینچ 6تا قطر  2تعین درز جوش لوله ها  40

 000/000/17 اینچ 6تعین درز جوش لوله ها  قطر بالای  41

 آزمون های مکانیکی

 000/500/4 تن 20کشش معمولی تا  42

 000/900/7 تن 50تا  20کشش معمولی تا  43

 000/000/13 تن 100تا  50 کشش معمولی  44

 000/000/16 تن 200تا  100کشش معمولی  45

 000/500/5 تن با فیکسچر  20کشش تا  46

 000/200/5 میلی متر 20کشش میل گرد تا سایز  47

 000/200/8  میلیمتر 25تا  22کشش میل گرد سایز  48

 000/500/12 میلی متر 25کشش میل گرد سایز بالای  49

 000/300/4 معمولی و جوشخمش  50

 000/500/3 میلیمتر 20خمش میلگرد تا سایز  51

 000/000/5 میلیمتر 20خمش میلگرد بالاتر از سایز  52

 000/000/5 میلیمتر 20بازخم میلگرد تا سایز  53

 000/500/7  میلیمتر 20بازخم میلگرد بالاتر از سایز  54

 000/500/7 میلیمتر 20کشش سیم بکسل تا سایز  55

 000/000/12 میلیمتر 20کشش سیم بکسل بالاتر از سایز  56

 M18 000/000/5کشش با فیکسچر پیچ تا سایز  57

 M24  000/000/8تا سایز  M20کشش با فیکسچر پیچ بین سایز  58

 000/000/12 به بالا M27کشش با فیکسچر پیچ از سایز  59

 000/200/4 میلیمتر 18بارگواه تا سایز  60

 000/900/7 میلیمتر 25تا  20بارگواه تا سایز  61

 000/000/12 میلیمتر 25بارگواه سایز بیش از  62

 000/700/4 فشار بدون آماده سازی 63

 000/900/8  تعیین ثابت فنر همراه با رسم منحنی  64

 000/700/3 ضربه دمای محیط 65

 000/300/5 درجه سانتیگراد -70ضربه تا دمای  66

 000/500/8 درجه سانتیگراد -70ضربه دمای زیر  67

 000/500/2 نقطه( 3سختی سنجی ماکرو ) 68

 000/000/4 نقطه( 3سختی سنجی میکرو ) 69

 000/800/2 نقطه( 5سختی سنجی پرتابل ) 70

 000/000/9 نقطه( 5پروفیل سختی با رسم نمودار ) 71

 000/500/13 )سختی نقاط سه گانه( چهایپ یکرویم یآزمون سخت 72

 000/800/1 سختی سنجی نقطه اضافی 73

 000/500/4 میلیمتر 200تخت کردن تا قطر  74

 000/500/6 میلیمتر 500تا  200تخت کردن بین قطر  75

 000/000/11 میلیمتر 500تخت کردن با قطر بیش از  76

77 Wedge Test  000/500/5 میلیمتر  20تا سایز 

78 Wedge Test  000/900/7 میلیمتر  25تا  20از سایز 
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79 Wedge Test  000/500/12 میلیمتر  25بالاتر از سایز 

80 Break Test ،Nick Break ،Flare Test ،Peel Test 000/000/5 

81 Flange Test 000/000/7 

 آماده سازی

 000/900/4 میلیمتر 10 زیر کشش سازی آماده 82

 000/700/5 میلیمتر 25تا  10سازی کشش بین آماده  83

 000/000/7 میلیمتر 40تا  25آماده سازی کشش بین  84

 000/500/9 میلیمتر 40 از بیش کشش سازی آماده 85

 000/500/5 میلیمتر 10 زیرآماده سازی کشش جوش  86

 000/500/6 میلیمتر 25تا  10آماده سازی کشش جوش بین  87

 000/000/8 میلیمتر 40تا  25بین  جوش کششآماده سازی  88

 000/000/10 میلیمتر 40 از بیش جوش کشش سازی آماده 89

 000/000/3 میلیمتر 10 زیرآماده سازی خمش  90

 000/500/3 میلیمتر 25تا  10آماده سازی خمش بین  91

 000/000/4 میلیمتر 40تا  25بین آماده سازی خمش  92

 000/500/5 میلیمتر 40 از بیشآماده سازی خمش  93

 000/200/4 میلیمتر 10 زیرآماده سازی خمش جوش  94

 000/500/5 میلیمتر 25تا  10بین  جوش آماده سازی خمش 95

 000/200/6 میلیمتر 40تا  25بین  جوش آماده سازی خمش 96

 000/000/8 میلیمتر 40 از بیشآماده سازی خمش جوش  97

 000/800/2 میلیمتر 200کردن تا قطر آماده سازی تخت  98

 000/300/3 میلیمتر 500تا  200آماده سازی تخت کردن بین قطر  99

 000/900/7 میلیمتر  500آماده سازی تخت کردن بیشتر از قطر  100

 000/500/5 آماده سازی ضربه 101

 000/400/7 آماده سازی ضربه جوش 102

 000/000/5 آماده سازی متالوگرافی 103

 000/500/7 آماده سازی متالوگرافی نمونه خاص 104

 000/500/4 یماکروگراف یاماده ساز 105

 000/900/5 جوش یماکروگراف یآماده ساز 106

 V 000/500/2 ناچ 107

 Nick Break 000/000/3آماده سازی  108

 000/000/7 آماده سازی کشش سیم بکسل 109

 000/600/2 آماده سازی فشار 110

 HIC  000/000/15آماده سازی  111

112 MT  آزمون هایHIC  وSSC 000/500/6 

 000/000/20 بهمراه آماده سازی HICارزیابی متالوگرافی آزمون  113

 000/500/9 خمشی  SSCآماده سازی  114

 000/500/9 کششی  SSCآماده سازی  115

 C-Ring  000/500/9به روش  SSCآماده سازی  116

 000/900/2 گرم مانت 117

 000/600/3 مانت سرد 118

 000/500/1 پوشش طلا  119
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 000/200/2 لامپوشش طلا نمونه های  120

 000/200/4 پولکی 121

 000/800 پرس کردن )جهت کوانتومتری( 122

 000/700/4 عملیات حرارتی در اتمسفر معمولی )ساعت اول( 123

 000/500/3 در اتمسفر معمولی )ساعت اضافی( عملیات حرارتی 124

 000/000/45 با گراف عملیات حرارتی در اتمسفر معمولی 125

 000/000/7 عملیات حرارتی در اتمسفر خنثی )ساعت اول( 126

 000/000/5 عملیات حرارتی در اتمسفر خنثی )ساعت اضافی( 127

 000/000/55 خنثی با گرافدر اتمسفر  یحرارت اتیعمل 128

 000/000/80 گرم( تحت اتمسفر گاز خنثی 60ذوب و آلیاژسازی )تا  129

 000/000/110 میکرومتر( 20-50میلیمتر )ضخامت  5/0-1مذاب ریسی نوارهای با عرض  130

 000/000/120 میکرومتر( 20-50میلیمتر )ضخامت  2-20مذاب ریسی نوارهای با عرض  131

 آزمون های  ابعادی

 000/500/3 )به ازای هر پارامتر( دستیبا ابزار اندازه گیری  132

 زمون های خوردگیآ

 000/300/6  ساعت 50تا  سالت اسپری 133

 000/110 ساعت )ساعتی( 250نمونه تا  1سالت اسپری  134

 000/84 ساعت )ساعتی( 250نمونه بیش از  1سالت اسپری  135

 000/100 ساعت )به ازای هر نمونه، ساعتی( 250نمونه تا  3تا  2سالت اسپری  136

 000/70 ساعت )ساعتی( 250نمونه بیش از  3تا  2سالت اسپری  137

 000/75 ساعت )ساعتی( 250نمونه تا  5تا  4سالت اسپری  138

 000/60 ساعت )ساعتی( 250نمونه بیش از  5تا  4سالت اسپری  139

 000/65 ساعت )ساعتی( 250نمونه تا  5سالت اسپری بیش از  140

  000/52 ساعت )ساعتی( 250نمونه بیش از  5سالت اسپری بیش از  141

 Cross-Cut ( ASTM D3359, ASTM B571) 000/200/4 چسبندگی پوشش 142

 Pull-off (ASTM D4541) 000/800/4چسبندگی پوشش  143

 000/200/5 جرم پوشش 144

 000/500/3 (ASTM D3363)سختی مدادی  145

 مقاومت شیمیایی 146
 بسته به شرایط آزمون اعلا م

 شودیم

 000/500/6 )دمای محیط و محلول آب دریای مصنوعی( آزمون های الکتروشیمیایی 147

 000/000/5 (ASTM D523)براقیت  148

 000/000/5 فام رنگ 149

 Falling 000/500/5آزمون ضربه  150

 000/000/30 (ASTM A262, ASTM G28)تعیین حساسیت به خوردگی مرزدانه ای  151

 000/000/30 (ASTM G48)تعیین حساسیت به خوردگی حفره ای و شیاری  152

 000/500/7 (NACE TM0212)شمارش باکتری  153

 000/800/8 (ASTM B154)نیترات جیوه برای آلیاژهای مس  154

 000/800/8 (ISO 6509)زدایش روی  155

 000/000/30 (ASTM G36, ASTM G47)خوردگی تنشی  156

 000/000/60 (DNV-RP-B401, IPS-M-TP-705)تعیین پارامترهای الکتروشیمیایی آندهای فداشونده  157
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 000/000/9 (ASTM B733)فسفر -تعیین تخلخل در پوشش نیکل 158

 000/000/7 (ASTM G57)و مقاومت ویژه خاک  pHاندازه گیری  159

 000/000/50-000/000/60 ( )بسته به شرایط( ISO 21809)جدایش کاتدی  160

 000/000/30 (ASTM C665)خوردگی پشم سنگ  161

 000/000/7 (ASTM D2794 )مقاومت به ضربه پوشش های آلی 162

 000/000/7 (ASTM D522 )مقاومت به خمش پوشش های آلی 163

 000/000/25 هالیدی 164

 MMO (NACE TM0108) 000/000/70تخمین عمر آندهای  165

166 
 NACE)بررسی قابلیت ممانعت کننده های فاز بخار جهت حفاظت موقت از سطوح فلزی آهنی 

TM0208) 
000/000/60 

 HIC ( NACE TM0284) 000/000/84خوردگی  167

 000/000/160 ( NACE TM0177) خمشی SSCخوردگی  168

 000/000/195 (NACE TM0177) کششی SSC خوردگی 169

 C-Ring (NACE TM0177) 000/000/195به روش  SSC خوردگی 170

 000/000/100 طیمح یدردما Cathodic Disbondment ییایمیبه روش ش یخوردگ 171

 000/000/125 درجه 80 یدردما Cathodic Disbondment ییایمیبه روش ش یخوردگ 172

 ریال می باشد. در صورت تعداد بالای قطعات شارژ شده بصورت همزمان، هزینه جداگانه اعلام خواهد شد. 555/055/6ساعت  05سالت اسپری تا شارژ اولیه آزمون 

 درصد به هزینه آزمون اضافه خواهد شد. 05در کلیه آزمونها در صورت درخواست انجام آزمون در حضور مشتری 

 آماده سازی اضافی یا خاص، هزینه آن جداگانه محاسبه خواهد شد.در کلیه آزمونها در صورت نیاز به 

 پروژه های پژوهشی و بررسی علل تخریب و آزمونهای غیر مخرب پس از بررسی توسط کارشناس مشخص خواهد شد.


